Vista laterale | Piede arco tipo, inserimento fasce in carbonio_ scala 1:5
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Sezione AA' | Fasi Operative _scala 1:5

Fase 1 - Intaglio calibrato

tirante esistente

Altezza intaglio calibrato = 210 mm
Profondita = fino alla comparsa
della struttura muraria

574 mm

capochiave esistente

697 mm

Fase 2 - Posizionamento fasce in fibra di carbonio

tirante esistente

Area di sovrapposizione fasce
(Vedi disegno di dettaglio)

N\

capochiave esistente

Fase 3 - Riempimento intagli

tirante esistente

FASI OPERATIVE

Fase 1

\— capochiave esistente

INTAGLIO CALIBRATO

- per un'altezza pari a 210 mm, rimuovere l'intonaco nella parte interna della volta e lo stucco formante la
cornice esterna dell'arco, fino alla comparsa della struttura muraria cosi da creare l'alloggiamento per le fasce di
rinforzo in fibra di carbonio.

Fase 2

®
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EVENTUALE SARCITURA LESIONI E POSIZIONAMENTO FASCE IN FIBRA DI CARBONIO

- Eventuale sarcitura del piede dell'arco e della parte bassa della volta qualora siano presenti lesioni; sarcitura da
realizzarsi con malta tixotropica fibrorinforzata a stabilita voluimetrica (Tipo G - Classe M10);

- Preparazione del sottofondo, asportando polvere e parti inconsistenti;
- Esequire la rasatura della superficie mediante malta (secondo le indicazione del produttore) al fine di eliminare
eventuali asperita e fino a ripristinare la sezione e garantire una superficie piana senza concavita;

- Applicare una prima mano di resina epossidica adesivo-impregnante;
- Assicurandosi che lo strato sia ancora "fresco", applicare il tessuto prestando attenzione a non formare grinze,
spianando manualmente oppure mediante rullo per evitare eventuali bolle d'aria;
- Applicare una seconda mano di resina sino al completo inglobamento del tessuto nella matrice, senza che
nessun filamento rimanga visibile ed esposto;
- Sovrapporre le fasce nella parte interna della volta, per tutta la lunghezza disponibile;
- Terminare con eventuale spolvero di sabbia al quarzo per garantire I'aggrappo del successivo intonaco.

Fase 3

RIEMPIMENTO INTAGLI

- Rifacimento intonaco nella parte interna (lato volta) in calce NH5;
- Ripristino cornice in stucco, ricostruendo la parte asportata.

Sezione BB' | Fasi Operative _scala 1:5

Fase 1 - Intaglio calibrato

Altezza intaglio
calibrato = 210 mm
Profondita = fino alla
comparsa della
struttura muraria

448 mm

Fase 2 - Posizionamento fasce in fibra di carbonio

Area di sovrapposizione
fasce

Fase 3 - Riempimento intagli
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A Intonaco di copertura

B Tessuto unidirezionale in fibra di carbonio ad alta resistenza per rinforzo

strutturale; larghezza 200 mm

C Strato di malta strutturale di calce idraulica

D Strato di resina epossidica adesivo-impregnante

LEGENDA

Intaglio calibrato

Riempimento

Fascia in carbonio

RILIEVO FOTOGRAFICO | PIANO PRIMO

Sezione CC' | Fasi Operative _scala 1:5
Fase 1 - Intaglio calibrato

Altezza intaglio
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Fase 3 - Riempimento intagli

4 R

PROPRIETA' MECCANICHE DEI MATERIALI

Tessuto unidirezionale in fibra di carbonio

Dettaglio | Prospetto - Area di sovrapposizione fasce _scala 1:2
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calibrato =210 mm _ Areadi Malta da muratura Tipo G - Classe M10
Profonditéd= flilno alla sovrapposizione
comparsa della fasce /—C)
s struttura muraria — . > Tensione caratteristica a trazione > 4900 MPa Resistenza a compressione fn=10 MPa
5 Deformazione a rottura = 2.00 % Resistenza a Taglio iniziale tn = 0.15 MPa
17 Modulo elastico > 240 GPa Aderenza al supporto tad = 0.50 MPa
~—©) \L© Grammatura > 300 g/m? Resistenza al fuoco Classe A1
. . e
Dettaglio | Sezione ZZ' scala 1:2 : uniTwin
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