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PROSPETTO A_ Scala 1:50

STATO DI FATTO

SEZIONE AA_ Scala 1:50

DETTAGLIO A_ INTERVENTO SU TIRANTE - FASI OPERATIVE _Scala 1:10

Prospetto posterioreSez.  Laterale

FASE 1

A) INTAGLIO CALIBRATO CIRCOLARE: diametro 100 mm, per trattamento del tirante esistente. 

Dettaglio B

Dettaglio A

FASE 2

A) PULIZIA E PREPARAZIONE DEL SOTTOFONDO: pulitura della muratura nella parte intagliata e successivo livellamento 
della superficie mediante disposizione di uno strato di 
malta cementizia.

B) PERFORAZIONE PER INIEZIONE CONVERTITORE DI RUGGINE: creazione di un foro, da realizzare senza l'impiego di 
sistemi a percussione, di diametro 5 mm a circa 20 mm dal tirante con una profondità di circa 200 mm (tale da coprire tutta la 
lunghezza del tirante annegato nella muratura), per l'immissione, attraverso apposita attrezzatura, di materiale convertitore di 
ruggine e protettivo sul tirante esistente .

Prospetto posterioreSez.  Laterale Prospetto posterioreSez.  Laterale

FASE 3 

A) RIPRISTINO INTONACO

TAV. 6

FASE 1

A) RIMOZIONE DEL CAPOCHIAVE ESISTENTE (da conservare per il riposizionamento a fine intervento);

B) INTAGLIO CALIBRATO CIRCOLARE: diametro 170 mm, per l'alloggiamento delle piastre di supporto, per una profondità di circa 25 mm. 

Piano terra

DETTAGLIO B_ INTERVENTO SU TIRANTE - FASI OPERATIVE _Scala 1:10
Piano primo

FASE 3 

A) RIPRISTINO INTONACO

Prospetto anterioreSez.  Laterale Prospetto posteriore Prospetto anterioreSez.  Laterale Prospetto posteriore

Prospetto anterioreSez.  Laterale Prospetto posteriore

FASE 2

A) PULIZIA E PREPARAZIONE DEL SOTTOFONDO: pulitura della muratura nella parte intagliata e successivo livellamento 
della superficie mediante disposizione di uno strato di 
malta cementizia.

B) PERFORAZIONE PER INIEZIONE CONVERTITORE DI RUGGINE: creazione di un foro, da realizzare senza l'impiego di 
sistemi a percussione, di diametro 5 mm a circa 20 mm dal tirante con una profondità di circa 200 mm (tale da coprire tutta la 
lunghezza del tirante annegato nella muratura), per l'immissione, attraverso apposita attrezzatura, di materiale convertitore di 
ruggine e protettivo sul tirante esistente .

DETTAGLIO C_INIEZIONE CONVERTITORE DI RUGGINE_Scala 1:1
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Interventi sui tiranti delle volte del Chiostro 
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