STATO DI FATTO DETTAGLIO B_ INTERVENTO SU TIRANTE - FASI OPERATIVE _Scala 1:10 e 5°|°m'“

SEZ. laterale Prospetto anteriore Prospetto posteriore SEZ. laterale Prospetto anteriore Prospetto posteriore
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| 200701 convertitore di
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P TAVAVAVAVAVAVAVAVA VAVAVAY, (o al . , JAVAVAVAVAVAVAVA N
k ) Iniag“o calibrato \VAVAVAVAXAXAVA'AVAVAVA'%VA'AVAVAVAVAXAy :-_\?1319 IE)O calibrato per immiss (?ne Rimozione della piastra $A$AeAeAeAeAeAeAeAeAeAeAe A“\ \%AQA%A%A#A#/ Malta tizi \VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAXAVAXAVAVI Malta o
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A) VERIFICA DELLA PIASTRA DI CONTRASTO ESISTENTE: qualora ammalorata e non piu utilizzabile, la piastra andra rimossa e successivamente sostituita con piastra in acciaio AISI304 cosi come indicato in seguito;
prima della rimozione della piastra di contrasto esistente predisporre una adeguato sistema di puntelli atti a garantire totalmente la sicurezza degli archi per la temporanea inefficacia del sistema tirante. Se la piastra esistente
e utilizzabile, procedere come indicato in TAV. 7bis.

B) PULIZIA E PREPARAZIONE DEL SOTTOFONDO: pulitura della muratura nella parte intagliata e successivo livellamento della superficie mediante disposizione di uno strato di malta cementizia.

C) PERFORAZIONE PER INIEZIONE CONVERTITORE DI RUGGINE: creazione di un foro di diametro, da realizzare senza l'impiego di sistemi a percussione, 5 mm a circa 20 mm dal tirante con una profondita di circa 200

A) RIMOZIONE DEL PRISMA DECORATIVO ESISTENTE (da conservare per il riposizionamento a fine intervento). N.B. : € opportuno predisporre prima della rimozione del capochiave, delle opere
provvisionali di puntellamento e contenimento finalizzate al consolidamento temporaneo delle strutture come ad esempio tirantature provvisorie cosi come gia presenti su alcuni piedi del
fronte est al piano primo.

B) INTAGLIO CALIBRATO CIRCOLARE: eseguire, nella parte frontale un intaglio di circa 170 mm di diametro, fino alla comparsa della piastra di contrasto esistente per una profondita di circa 25 mm e
comunque tale da consentire un'agevole ispezione della piastra stessa. Sul lato interno rispetto alla volta, eseguire un intaglio di circa 170 mm di diametro per consentire l'alloggiamento della piastre di

supporto. mm (tale da coprire tutta la lunghezza del tirante annegato nella muratura), per la immissione, attraverso apposita attrezzatura, di materiale convertitore di ruggine e protettivo sul tirante esistente - per le modalita di
esecuzione vedere i dettagli nell'apposita tavola TAV.6. |l foro @5mm & da realizzarsi sia dal lato interno della volta che da quello esterno .
SEZ. laterale Prospetto anteriore Prospetto posteriore : :
P P P SEZ. laterale Prospetto anteriore Prospetto posteriore
& 4/ ) Barre filettate in \¥
NAVAYAVAVAVAVATAVAYAVAVAVAVAVAVATAY: / Tirante acciaio EN 1.4301 NIK
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Pertorazione o Do R Perforazione 10mm Saldature per QIR - TAVAVAY A AVAAAYVAVATA il
convertitore di ruggine e ~ P i Al 304 Fori &10mm per acolalo AISI04 Z Tirante 1.4301 (AISI304),
protettivo > NI in acciaio AISI 304 inserimento barre filettate o\ \VAVAViVAVAVAVAVAVAVAVAVAvVAVAvAvivivavivavivi | ) I Tirante - esistente Z8mm
N \\AAAAAAANNNANNNNNNNINNNN / in acciaio AISI 304 Q \ / aldature per .
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\ A7 convertitore di ruggine Fori @10mm per esistente | ~ >\ acciaio EN Piastra in acciaio EN — Saldature per
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/ / \ inserimento barre | A ; ; i - - 1.4301 (AISI304) : ( ), acciao EN 1.4301
h filettate in acciaio : : o = 77N \ Piastra in acciaio EN ’ due pezzi;
Tirante : = 0 AISI 304 ' Dadi M8 in acciaio—~ 7, Dadi M8 e 1.4301 (AISI304), 28mm Dest = 160 mm (AISI304)
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FASE 4
A) POSIZIONAMENTO PIASTRE IN ACCIAIO EN 1.4301 (AISI 304): posizionamento, in corrispondenza del tirante esistente, di due piastre a corona circolare (D esterno 160mm, D interno 35 mm, Spessore 10 mm) realizzate
in acciaio EN 1.4301 (AISI 304). La piastra da inserire nel prospetto frontale dovra essere realizzata in un unico pezzo; quella da posizionare nel lato interno della volta dovra essere realizzata in due pezzi cosi da consentirne |l
posizionamento attorno al tirante esistente.
B) INFILAGGIO BARRE FILETTATE IN ACCIAIO EN 1.4301 (AISI 304): inserimento di barre filettate in acciaio EN 1.4301 (AISI 304)
C) INIEZIONE MALTA CEMENTIZIA E SERRAGGIO BULLONI: nell'intercapedine tra la muratura e le barre filettate inserite eseguire un'iniezione di malta cementizia - sia dal lato interno che esterno della volta - cosi da
riempire completamente le eventuali zone vuote. Successivamente procedere al serraggio dei bulloni.
D) SALDATURA PIASTRE SU TIRANTE ESISTENTE: saldatura da eseguirsi in cantiere con elettrodi per acciaio EN 1.4301 (AIS1304).

FASE 3
PERFORAZIONE PER INSERIMENTO BARRE DI CONGIUNZIONE PIASTRE EN 1.4301 (AISI 304): realizzazione di tre fori passanti nella muratura di diametro 10 mm, da realizzarsi con l'ausilio di guide e senza
I'impiego di sistemi a percussione, per la successiva immissione di barre filettate con diametro 8mm in acciaio EN 1.4301 (AISI 304), necessarie al collegamento delle piastre. | fori dovranno essere eseguiti in
maniera controllata a sola rotazione senza percussione ed utilizzando una guida o dima per garantirne I'orizzontalita
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SEZ. |laterale Prospetto anteriore Prospetto posteriore E) TUBOLARE di RINFORZO: nel caso in cui la sezione del tirante sia ridotta eccessivamente a causa dell'ossidazione del metallo, va inserito un tubolare in acciaio EN 1.4301 (AISI 304) Dest 44 mm, Sp 5 mm avente
) ) ) ) ) ) ) ) ) ) S ) S ) ) ) ) ) ) ) lunghezza di circa 100 mm da saldare in cantiere sul tirante esistente e sulla piastra inserita, come rappresentato nel sottostante dettaglio.
o Tirante & 4/
s copochiave \ \ T oene / / R R R R R TR AL AT '
N e e A Ay etonte ; PROPRIETA' MECCHANICHE DEI MATERIALI
AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAV i 4 N R KK Aﬂﬂ'v Acciaio tipo EN 1.4301 (AISI 304)
e RS aio resi
esistente NI Bullone/Dado acciaio resistenza 8.8 conforme d >16 mm alla norma EN ISO 898-1:2013 Modulo di elasticits lonaitudinal E = 205000 N/mm?
ST AVAVAVAVAVAVAYAVAYATAVATAVAVAVATAY gitudinale = mm
. _ i Coefficiente di Poi =0.
‘ £ Tirante Carico unitario di rottura Rm nmolrr]n ggg II\\/I/IE: Durezza Vickers mI:x :2,):5,,2 :Y/ oeTficienTe @ Tolsen v =030
N\ N SN < [D & esistente : Peso unita di volume p = 7900 Kg/m3
8 i itario di nom 640 MPa Durezza Brinell min 242 HB
‘ ‘ Wt 22, AN Carico unitario di snervamento RM | i 660 MPa max 318 HB Coefficiente di dilatazione termica a=16 - 108 °C-*
Vo ; ; NN : p K
‘;i;f;i;i&:ﬁ:ﬁfgz%%%z%:&%%% Riempimento meargl?(;r?;ﬂ:)ofato Rk esR etk ng%”gzagato Allungamento dopo rottura min 12 A% Purezza Rockwel m:x ;252 Tensione caratteristica di snervamento Rpo.2 = 230 N/mm?
‘ “ Strizione 527 % Stress sotto carico di prova, Spf nom 600 MPa Resistenza a rottura fik = 515 N/mm?2
Posizione delle Posizione delle Posizione delle
‘ fasce in carbonio = Cornice in fasce in carbonio fasce in carbonio
inserite come da stucco inserite come da inserite come da e e e e e
Tav. 4 . esistente Tav.4 N1 . Tav. 4 |
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| RRRIIIRIH] ~ DETTAGLIO TUBOLARE di RINFORZO _ scala 1:1 | ==
1 Dettaglio B \VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAI : — y ll H [ s I: |] Uﬂi-l_UJiﬂ
[ ] [ ] | A e :
\ \ / \ / ‘ | 44 mm | | 100 mm | . \ -. N / :
\ | | | | : X b enecon United Nations . UNESCO Chair on Landscape,
\\\ \ / K / | IS -+ knowledge network Educational, Scientificand . Cultural Heritage and Territorial Governance
\ C ) C ) | g Cultural Organization . BENECON Research Centre of Competence of
_ &\ ' ' ' ' [ o % }Ehe ICampagleéRegion for»ﬂ CTlturﬁl ||-|er|1age,
= \ ‘ . Ecology and Economy, Naples, Italy
| C > C ) | e
N ) . . i ] e . ] I — ] ) | | 34 mm | g
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FASE 5 \
A) RIPRISTINO INTONACO | P HE :
B) SALDATURA CAPOCHIAVE: saldare il capochiave precedentemente rimosso o di nuova fattura dove necessario, al tirante esistente o alla piastra precedentemente applicata. Qualora necessario, al w Interventl dl rlparaZIOne Su alcune StrUtture del
capochiave andra aggiunto saldandolo, un elemento di raccordo - tra capochiave e piastra - a corona circolare, Dint 35mm, Dest 70mm e spessore variabile (tra i 10 e i 20 mm) tale da consentire di raggiungere la | + .
piaira sottostante. g Complesso Monumentale di
|
. NB: tubolare da inserire attorno al tirante esistente, nel lato interno della volta, solo nel caso in San LO renzo ad Septl mum in Ave rsa
. cui la sezione del tirante in risulti eccessivamente ridotto a causa della ossidazione del tirante.
|
|
e L | Universita della Campania "Luigi Vanvitelli"
| l Dipartimento di Architettura e Disegno Industriale
| |
| DETTAGLIO PIASTRE DI ANCORAGGIO _ scala 1:2 | LEGENDA MATERIALI DETTAGLIO SISTEMA DI PIASTRE DI ANCORAGGIO _ scala 1:2
| |
I I
| S S | A | Tirante esistente in acciao, @32 mm
| ISta Frontale Ista rrontale |
l } B | Prodotto convertitore di ruggine e protettivo per tirante
| 2 1,2 do | Prof. Arch. Carmine GAMBARDELLA
= | UNIEN 1993-1-8 | C | Materiale di riempimento a base di malta cementizia UNESCO CHAIR on LANDSCAPE
[ | CULTURAL HERITAGE and TERRITORIAL GOVERNANCE
| 7 LZJr\]szﬁlomgs 8 ! D | Bullone M8.8 in acciaio EN 1.4301 (AlS1304) @@
N ; - I
[ N | L .
| | E | Barre filettate in acciaio EN 1.4301 (AISI304), @8 mm 1 i Consulenza scientifica Collaboratori:
= Prof. Ing. Giuseppe FAELLA i i
| \ | F | Cuneo/rondella in acciaio EN 1.4301 (AISI304) ,/* . B ELLO
| BN | : : : : — - Arch. Alessandro CIAMBRONE
| \ : G | Piastra posteriore a corona circolare in Acciaio EN 1.4301 7700 Ing. Vincenzo FERRARO
| e esis (AISI 304); Dest 160 mm, Dint 35 mm, spessore 8 mm / Arch. Rosaria PARENTE
‘ ! GIS_Analyst Dario MARTIMUCCI
} A ¢ | H | Saldature con elettrodi per acciaio EN 1.4301 (AISI304) ///___
| |
! ! I Piastra frontale a corona circolare in Acciaio EN 1.4301 (AISI ! I 1 i I I
| | ; o B e o0 o Interventi sui tiranti delle volte del Chiostro
| UNI EN 1993-1-8 | [ e P. P .
| ! | L Intonaco o |an0 r|m0
! ! ! Loy
‘ ﬁ E\ | -7 | M | Elemento a corona circolare di raccordo piastra-capochiave, o - da eseguirsi solo nel caso in cui la piastra di tenuta
N 0100 500 1000 z000mm | iasira Frontale UNIEN 1993-1-8 Siasira Postoriore | Dest 60 mm, Dint 35 mm, spessore variabile ®OO del tirante sia compromessa e non piu utilizzabile
- - - - - - - | |
| Sezione AA Sezione BB : O | Tubolare di rinforzo in acciaio E.N.1'4301 (AISI 304); Dest |
} g . | 44 mm, Sp 5 mm Lunghezza di circa 100 mm
| AN g S W ;
! 35 mm 35 mm ‘
| |
| | 160 mm | | 160 mm | | 0 10 50 100 200 mm TAV 7
| | | | I S |
| |
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